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(54) Verankerungsvorrichtung 

(57) Eine Verankerungsvorrichtung zum Abstutzen 
einer Abdeckplatte (4) in einem Abstand zu einem sta- 
tisch tragfahigen Baukorper (1) hat ein Ankerelement 
(8) mit einem Verankerungsabschnitt (9) zum Verankern 
im Baukorper (1) undmit einem Kopt (11) zur Fixierung 
der Abdeckplatte (4). Der Kopl (1 1 ) hat einen gegenuber 
einem benachbarten Schulterbereich (10) reduzierten 
Querschnitt. Durch einen Langskanal (14) s welcher sich 
vorzugsweise durch das ganze Ankerelement (8) er- 
streckt, kann eine Zementmasse eingespritzt werden. 


Das Einspritzen erfolgt in zwei Teilschritten, wobei im 
ersten Teilschritt - in welchem sich der Adapter (18) in 
einer ersten Stellung befindet, in welcher die Ausgange 
(16) versperrt sind - das zum Einzementieren des Ver- 
ankerungsabschnittes (9) erforderliche Volumen der 
Mortelmasse eingespritzt wird, und im zweiten Teil- 
schritt - in welchem sich der Adapter (18) in einer zwei- 
ten Stellung befindet, in welcher die Ausgange (16) of- 
ten sind - das zum Einzementieren des Kopfes (11) er- 
forderliche Volumen der Mortelmasse eingespritzt wird. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrrfft eine Verankerungsvorrichtung 
zum Abstutzen einer Abdeckpfatte in einem Abstand zu 
einem statisch tragfahigen Baukorper, ein Verfahren 
zum Verankern einer Abdeckpiatte und eine Gebaude- 
fassade. bei welcher Abdeckplatten in einem gegebe- 
nen Abstand zum Baukorper gehatten sind. 

Stand der Technik 

Grossere Gebaude wurden in der Vergangenheit 
und werden auch heute noch haufig mit Gesteinsfassa- 
denpiatten verkleidet. Dadurch wird nicht nur eine ver- 
schonerung, sondem auch ein Wetterschutz der Ge- 
baudeaussenwand erreicht. 

Die Fassadenplatten sind dabei in einem gewissem 
Abstand zur abgedeckten Wand montiert, so dass da- 
zwischen Luft zirkulieren kann. Das Gewicht der Platten 
wird durch Schraganker vom Baukorper gehalten. Zur 
Wan rung des gewunschten Abstands konnen z. B. di- 
verse kleine Abstandshalter vorgesehen sein. 

Es hat sich nun gezeigt, dass Fassadenpiattenbe- 
festigungen mit den Jahrzehnten altern und anfangen 
nachzugeben. Dies fuhrt dazu, dass die Fassadenplat- 
ten sich unkontrolliert absenken. Wenn eine Platte auf 
einer anderen aufzuliegen beginnt, kann das zu einer 
Uberlastung der bestehenden Befestigungen und im 
schlimmsten Fail zu deren Bruchfuhren. Es ist deshalb 
unerlasslich, dass solche Plattenbewegungen unter- 
bunden bzw. gestoppt werden konnen. 

Darstellung der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Veranke- 
rungsvorrichtung zu schaffen, welche die Sanierung 
von bestehenden Gebaudefassaden mit moglichst ge- 
ringen Kosten erlaubt. 

Die Losung der Aufgabe ist durch die Merkmale des 
Anspruchs 1 definiert. Gemass der Erfindung ist zum 
Abstutzen von Abdeckplatten ein stabformiges Anker- 
element mit einem Verankerungsabschnitt und einem 
Kopf vorgesehen. Der Verankerungsabschnitt dient 
zum Verankern des genannten Elements im Baukorper 
und der Kopf zur Fixierung der Abdeckpiatte. In axialer 
Richtung an den Kopf anschliessend ist ein Schulterbe- 
reich ausgebildet. Der Kopf hat einen gegenuber dem 
Schulterbereich verjungten (d. h. reduzierten) Quer- 
schnitt. 

Mit dem erfindungsgemassen Ankerelement ist es 
moglich.. Fassaden zu sanieren, ohne die Abdeckplat- 
ten zu entfernen. Dazu werden einfach an den ge- 
wunschten Stellen von aussen Bohrungen erstellt, die 
sich durch die Abdeckplatten hindurch und in den Bau- 
korper hinein erstrecken. Der Durchmesser der Bohrun- 
gen ist dabei an den Querschnitt im Schulterbereich des 


Elements angepasst. D. h. der Schulterbereich stellt die 
korrekte Position des stabfdrmigen Elements quer zur 
Langsachse der Bohrung sicher. Das Ankerelement 
kann nun von aussen in die Bohrungen gesteckt und 

5 durch Einspritzen eines Mortels (chemischer Mortel 
oder Zementmdrtel) tragfahig verankert bzw. fixiert wer- 
den. Die Verjungung im Bereich des Kopfes fuhrt dazu, 
dass um diesen herum ein Freiraum entsteht, welcher 
ausgemortelt werden kann. 

io Vorzugsweise ist im Kopf ein stirnseitig mundender 
Langskanal vorgesehen, welcher im Bereich des Kop- 
fes, vorzugsweise am Ubergang zwischen Kopf und 
Schulterbereich, radiale Ausgange hat. Wenn durch 
den Langskanal eine fliessfahige Mortelmasse einge- 

15 spritzt wird, tritt sie durch die radialen Ausgange in den 
zu f ullenden ringformigen Freiraum (welcher in der Boh- 
rung der Abdeckpiatte um den Kopf herum gebildet ist). 
Die Mortelmasse kann also durch das Ankerelement 
hindurch (gieichsam von hinten) in den Freiraum einge- 

20 spritzt werden. Dies hat nicht zuletzt den Vorteil, dass 
die Entstehung von Lufteinschlussen von vornherein 
verhindert bzw. minimiert werden kann. Afternativ ist 
auch denkbar, dass der Freiraum der Bohrung der Ab- 
deckpiatte direkt von aussen ausgespritzt wird. 

25 Mit Vorteil erstreckt sich der Langskanal von vorne 
bis in den Verankerungsbereich, namentlich bis zum 
hinteren Ende. Dort konnen radiale Mundungen vorge- 
sehen sein. Wenn sich der Langskanal uber die ganze 
Lange des Ankerelements erstreckt und am hinteren 

30 Ende stirnseitig mundet, kann auf die radialen Mundun- 
gen auch verzichtet werden. Die fliessfahige Mortel- 
masse kann folglich durch das Ankerelement hindurch 
in die Bohrung des Baukorpers eingespritzt werden. 
Es ist aber durchaus auch moglich, zuerst die Boh- 

35 rung des Baukorpers mit einer Zementmasse auszuful- 
len und dann erst das Ankerelement in die noch weiche 
Masse hineinzuschieben. 

Der Schulterbereich befindet sich zwischen Veran- 
kerungsabschnitt und Kopf (was allerdings nicht zwin- 

40 gend ist). Er hat eine Lange, die grosser ist als der Ab- 
stand zwischen Abdeckpiatte und Baukorper und wird 
so montiert, dass das eine Ende des Schulterbereiches 
in der Bohrung des Baukorpers und das andere in der 
Bohrung der Abdeckpiatte steckt. Die beiden genannten 

45 Bohrungen werden also durch den Schulterbereich ge- 
gen den Zwischenraum (zwischen Abdeckpiatte und 
Baukorper) mehr oder weniger dicht abgeschlossen. 

Der Schulterbereich kann auch kurzer sein bzw. so 
montiert werden, dass er nicht von hinten in die Bohrung 

so der Abdeckpiatte hinein ragt. Es konnen auch mehrere 
Schulterbereiche vorhanden sein. Insbesondere ist 
denkbar, dass der bzw. ein Schulterbereich am vorde- 
ren Ende des Kopfes angeordnet ist. 

In der Regel lauft der Schulterbereich rund um das 

ss Ankerelement herum. Dies ist allerdings nicht zwin- 
gend. Die Justierung senkrecht zur Langsachse kann 
namlich auch mit mehreren Langsrippen erreicht wer- 
den. 
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Gemass einer besonders bevorzugten Ausfuh- 
rungsform verfugt der Langskanal kopfseitig uber eine 
Anschlusskonstruktion fur einen Adapter, welcher zum 
Einspritzen der Mortelmasse eingesetzt werden kann. 
Die genannten Mittel sind dabei so ausgefuhrt, dass der 
Adapter zumindest in zwei verschiedenen axialen Posi- 
tionen angeordnet sein kann. In der ersten Position wer- 
den die radialen Ausgange des Kopfbereiches ver- 
sperrt, so dass die eingespritzte Mortelmasse bis ans 
hintere Ende des Langskanals vordringen muss, bevor 
sie nach aussen dringen kann. In der zweiten Position 
werden die radialen Ausgange im Kopfbereich nicht ab- 
gedeckt, so dass die Mortelmasse hier nach aussen 
dringen kann, um den Kopf in der Bohrung der Abdeck- 
platte einzuzementieren. 

Die genannte Anschlusskonstruktion kann durch 
ein Schraubgewinde, einen mehrstufigen Bajonettver- 
schluss oder in anderer Weise verwirklicht werden. 

Am Ubergang zwischen Kopf und Schulterbereich 
kann eine flexible Auffanghulle vorgesehen sein. Sie ist 
so am Ankerelement angebracht, dass sie bei der Mon- 
tage mindestens teifweise ausserhalb der Bohrung der 
Abdeckplatte liegt (und zwar im Zwischenraum zwi- 
schen Abdeckplatte und Baukorper). Wenn die Mortel- 
masse im Kopfbereich aus den radialen Ausgangen 
austritt, tullt sie u. a. auch diese aus und blaht sie zu 
einem Kragen auf. Im erharteten Zustand ergibt sich so 
eine formstabile Abstutzung zur Sicherung des vorge- 
gebenen Abstandes zwischen Abdeckplatte und Bau- 
korper. 

Das Ankerelement ist mit Vorteil als einteiliger, rohr- 
formiger Dorn aus rostfreiem Stahl ausgebildet. Der Ad- 
apter selber kann im wesentlichen ein Rohrstuck mit ei- 
nem Aussengewinde (bzw. einer geeigneten Anschlus- 
skonstruktion) zum Einsetzen in das kopfseitige Ende 
des Langskanals sein. 

Ein weiterer Bestandteil der Verankerungsvorrich- 
tung kann eine MontagehiHe, namentlich eine Montage- 
platte sein, welche aussen auf den Adapter aufgesetzt 
und (z. B. mit Spreizkeiien) auf der Abdeckplatte fixiert 
werden kann. Auf diese Weise kann das Ankerelement 
vor und wahrend dem Einspritzen der Mortelmasse in 
den Bohrungen des Baukorpers und der Abdeckplatte 
festgehalten werden. 

Zur Erleichterung der posit ion sgenauen Befesti- 
gung des Ankerelements in den Bohrungen kann der 
Adapter mit der Montagehilfe justierbar verbunden sein. 
Insbesondere sollte eine Justierung in Achsenlangs- 
richtung der Bohrungen mdglich sein. Dies lasst sich z. 
B. mit einem einfachen Gewinde erreichen. 

Um eine vorgegebene Abdeckplatte in einem eben- 
falls vorgegebenen Abstand zu einem Baukorper zu 
vcrankern, wird im Sinne der Erfindung wie folgt vorge- 
gangen: 

Zuerst wird an einer ausgewahlten Stelle von aus- 
sen eine Bohrung angebracht, welche durch die Ab- 
deckplatte hindurch und in den Baukorper hinein geht. 
Der Durchmesser der Bohrung ist dabei so bemessen. 


dass der Schulterbereich des Ankerelements gerade 
noch hineinpasst. 

Dann wird das Ankerelement mit Hilfe der Monta- 
geplatte in der Bohrung positioniert und fixiert. Der Ver- 

5 ankerungsabschnitl steckt dann im Baukorper und der 
Kopf in der Bohrung der Abdeckplatte. 

Via Adapter wird nun Mortelmasse in den Langska- 
nal eingespritzt, wobei sowohl die Bohrung des Baukor- 
pers als auch diejenige der Abdeckplatte aufgef ullt wird. 

10 Wenn die Mortelmasse erhartet ist, ist die Verankerung 
im wesentlichen fertig. 

Wenn der Adapter gemass einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform in zwei verschiedene Positionen gebracht 
werden kann : dann erfolgt das Einspritzen der Mortel- 

is masse in zwei Teilschritten: 

Im ersten Teilschritt betindet sich der Adapter in ei- 
ner Steliung, in welcher die kopfseitigen radialen Aus- 
gange versperrt sind, so dass nur die Bohrung des Bau- 
korpers ausgespritzt wird. 

20 Im zweiten Teilschritt wird der Adapter dann in die 
zweite Position gebracht, in welcher die radialen Aus- 
gange im Kopfbereich often sind,' so dass die Bohrung 
der Abdeckplatte ausgespritzt wird. 

Die erfindungsgemasse Ve ranker ungsvorrichtung 

25 wird insbesondere zur Sanierung von Gebaudefassa- 
den mit im Abstand zum Baukorper aufgehangten Ge- 
steinsplatten eingesetzt. Denkbar sind aber auch An- 
wendungen im Tunnelbereich oder uberall dort, wo Plat- 
ten im Abstand zu einem tragenden Element aufge- 

30 hangt sind bzw. werden sollen. 

Optimalerweise werden nur gerade zwei Ankerele- 
mente pro Platte angebracht. Diese werden mit Vorteil 
moglichst in der Mitte (der Plattenflache) und nahe ne- 
beneinander plaziert (z. B. in einen Abstand von 1 m). 

35 Auf diese Weise kann der Einfluss von divergierenden 
thermischen Ausdehnungen von Platte und Baukorper 
minimiert werden. 

Es versteht sich von selbst, dass die mechanische 
Belastbarkeit der Ankerelemente relativ gross sein 

40 muss, wenn eine Fassadenplatte (mit einer Flache von 
z. B. 2 x 3 m 2 ) an nur gerade zwei Stellen verankert wer- 
den soil. Ebenso ist klar, dass die ausgewahlten Veran- 
kerungsstellen baustatisch gut belastbar sein mussen. 
Um nun eine Fassadenplatte mit nur gerade zwei Ver- 

45 ankerungen sanieren zu konnen, werden im Rahmen 
der Erfindung die Bohrungen jeweils im Bereich einer 
Betondecke des Gebaudes angebracht. 

Aus der nachfolgenden Detail beschreibung und 
der Gesamtheit der Patentanspruche ergeben sich wei- 

50 tere vorteilhafte Ausfuhrungsformen und Merkmals- 
kombinationen der Erfindung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

55 Die zur Erlauterung der Ausfuhrungsbeispiele ver- 

wendeten Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt einer 
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Verankerungsvorrichtung im Montage- 
zustand vor dem Einspritzen der Mortel- 
masse; 

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt einer 

alternativen Verankerungsvorrichtung 
mit Mitteln zur Bildung eines Kragens; 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Ver- 

ankerungsvorrichtung gemass Fig. 2 
nach dem Erstellen des Kragens; 

Fig. 4a, b eine schematische Darstellung eines 
Ausschnitts aus einer Fassade mit erfin- 
dungsgemass sanierten Abdeckplatten. 

Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit 
gleichen Bezugszeichen versehen. 

Wege zur Ausf uhrung der Erfindung 

Fig. 1 zeigt eine Verankerungsvorrichtung im Mon- 
tagezustand und zwar vor dem Einspritzen der Mortel- 
masse. Andeutungsweise ist ein Baukdrper 1, namlich 
dessen Aussenwand 2 und Betondecke 3 gezeigt. Vor 
der Aussenwand 2 befindet sich eine Abdeckpiatte 4, 
welche z B. von irgendwelchen bekannten (in der Figur 
nicht dargesteltten) Schragankem und Abstandsele- 
menten in einem gegebenen Abstand (von typischer- 
weise mehreren Zentimetern) zur Aussenwand 2 gehal- 
ten ist. Hinter der Abdeckpiatte 4 wird also ein Zwi- 
schenraum 5 gebildet, in welchem Luft zirkulieren kann. 
Es ist dabei zu beachten, dass der Zwischenraum 5 
nicht zuganglich ist, da die Abdeckpiatte 4 in aller Regel 
nicht entfemt werden kann. 

I m Rahmen einer Sanierung gent es nun darum, die 
Abdeckplatten mit moglichst geringem Auf wand gegen 
(weitere) Absenkungen zu sichern. Gemass der Erfin- 
dung werden deshalb an ausgewahlten Stellen die im 
tolgenden beschriebenen Verankerungsvorrichtungen 
angebracht. 

Im vorliegenden Beispiel wird von aussen ein Loch 
in die Abdeckpiatte 4 (vgl. Bohrung 6) und die dahinter 
liegende Betondecke 3 (vgl. Bohrung 7) gebohrt. (Es 
wird also bewusst eine Stelle angebohrt, an welcher 
sich ein baustatisch sehr tragfahiger Bauteil, z. B. die 
genannte Betondecke 3 befindet.) 

In die durchgehende Bohrung 6 und die sackloch- 
artige Bohrung 7 wird ein rohrfdrmiges Ankerelement 8 
eingeschoben. Dieses verfugt Ober einen Veranke- 
rungsabschnitt 9, einen Kopf 11 und einen dazwischen 
angeordneten Schulterbereich 10. Der Durchmesser 
der Bohrungen 6, 7 ist an den Querschnitt des Schul- 
terbereiches 10 (unter Wahrung eines kleinen Spiels, 
das zum Einschieben des Ankerelements 8 ausreicht) 
angepasst. Sowohl der Kopf 11 als auch der Veranke- 
rungsabschnitt 9 haben einen gegenuber dem Schulter- 
bereich 10 reduzierten Querschnitt. 


Die Lange des Schulterbereiches 10 ist so gewahlt, 
dass dieser im Montagezustand, wie er in Fig. 1 darge- 
stellt ist, den Zwischenraum 5 uberbrucken kann und 
sowohl in die Bohrung 6 als auch in die Bohrung 7 ge- 
5 ringfugig hineinragt (z. B. einige Millimeter). Beide Boh- 
rungen 6 und 7 werden also durch den Schulterbereich 

10 gegen den Zwischenraum 5 hin abgeschlossen. Da- 
durch dass der Verankerungsabschnitt 9 bzw. der Kopf 

11 einen kleineren Durchmesser als der Schulterbe- 
10 reich 10 und folglich die entsprechende Bohrung 7 bzw. 

6 hat, entsteht jeweils ein (ringformiger) Freiraum 12 
bzw. 13, den es mit Mortel auszufullen gilt. 

Im vorliegenden Beispiel beansprucht der Veranke- 
rungsabschnitt 9 etwa die halbe Lange des Ankerele- 

is ments 8, der Schulterbereich 10 etwa einen Drittel und 
der Kopf 11 etwa einen Zehntel der Lange. Der Durch- 
messer des Verankerungsabschnittes 9 ist z. B. 3 - 10 
mm kleiner als derjenige des Schulterbereiches. Das- 
selbe gilt fur den Kopf 11. Verankerungsabschnitt 9, 

20 Schulterbereich 10 und Kopf 11 sind im wesentlichen 
zylindrisch. Nur in den Obergangsbereichen dazwi- 
schen andert sich der Querschnitt (stufenartig oder ko- 
nisch). 

Urn die Freiraume 1 2, 1 3 im Sinn einer bevorzugten 

25 Ausfuhrungsform der Erfindung durch das Ankerele- 
ment 8 hindurch mit Mdrtelmasse auffullen zu kdnnen, 
ist ein durchgehender Langskanal 14 vorgesehen, wel- 
cher eine rse its im Verankerungsabschnitt 9 und ande- 
rerseits im Bereich des Koples 11 radiale Mundungen 

30 15 bzw. radiale Ausgange 16 aufweist. 

Bei der gezeigten Ausfuhrungsform sind die Mun- 
dungen 1 5 am hinteren Ende des Ankerelements 8 an- 
geordnet. Sie kdnnen aber ohne weiteresauch an einer 
anderen Stelle vorgesehen sein. Sie kdnnen auch weg- 

35 gelassen werden, wenn der Langskanal 14 an der hin- 
teren Stirnseite des Ankerelements 8 mundet (Im letzt- 
genannten Fall ist bei der Montage allerdings darauf zu 
achten, dass die hintere Stirnseite einen ausreichenden 
Abstand zum Ende der Bohrung 7 hat, so dass die Mor- 

40 telmasse aus dem Langskanal 14 in den Freiraum 12 
fliessen kann.) 

Die radialen Ausgange 16 befinden sich vorzugs- 
weise im Ubergangsbereich zwischen Kopf 11 und 
Schulterbereich 10. Im vorliegenden Beispiel ist an die- 

45 set Stelle zudem eine ringformig umlaufende Einschnu- 
rung vorhanden. In der gezeigten Ausfuhrungsform sind 
vier radiale Ausgange 16 mit einem Durchmesser von 
z. B. 2 mm gleichmassig entlang des Umfangs verteilt. 
Im Bereich des Kopfes 11 hat der Langskanal 14 

so ein Schraubgewinde 17, um einen rohrfdrmigen Adap- 
ter 1 8 einschrauben zu konnen. Die Lange des Adapters 
18 ist jedenfalls grosser als der Abstand der Ausgange 
16 von der Stirnseite des Kopfes 11 , da er bei Bodarf in 
der Lage sein muss, die Ausgange 16 zu versperren, 

55 wobei er noch so weit aus der Bohrung 6 herausragen 
muss, dass ein Kupplungsstuck 1 9 (einer nicht darge- 
stellten Einspritzpumpe) angesetzt werden kann. 

Auf dem Adapter 18 sitzt eine Montageplatte 20, 
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welche - nach dem Einfuhren des Ankerelements 8 in 
die Bohrungen 6, 7 - auf der Aussenseite der Abdeck- 
platte 4 (z. B. mit Spreizkeiien 36.1. 36.2) befestigt wird. 
Sie schliesst die Bohrung 6 nach aussen ab. Dadurch 
dass der Adapter 18 uber ein Schraubgewinde 37 mit 
der Montageplatte 20 verbunden ist, ergibt sich die Mog- 
lichkeit, die Position des Ankerelements 8 in den Boh- 
rungen 6, 7 in axialer Richtung zu justieren. Auf diese 
Weise konnen kleine Variationen bei der Dicke der Ab- 
deckplatte 4 oder der Grosse des Zwischenraumes 5 
aulgetangen bzw. kompensiert werden. 

ist das Ankerelement 8 in der korrekten Stellung po- 
sitionierl und befindet sich der Adapter 18 in einer Ein- 
schraubtiefe, in welcher er die radialen Ausgange 16 
versperrt, dann kann mit dem Einspritzen der Mortel- 
masse begonnen werden. Diese wird durch den Langs- 
kanal 14 zum hinteren Ende des Ankerelements 8 und 
von dort via Mundungen 15 in den Freiraum 12 ge- 
presst. Ist der Freiraum 12 aufgefullt (was z. B. durch 
einen Druckanstieg am Ausgang der Pumpe oder durch 
eine Messung des eingespritzten Volumens festgestellt 
werden kann), wird der Adapter 18 so wert zuruckge- 
schraubt, dass die radialen Ausgange 16 freigegeben 
werden. Nun kann die Mortelmasse auch in den Frei- 
raum 13 gelangen. Ist auch dieser aufgefullt, kann der 
Adapter 18 herausgenommen und nach Wunsch durch 
eine Verschlusskappe mit asthetischem Effekt ersetzt 
werden. Gewunschtenfalls kann in das Schraubgewin- 
de 17 eine massive Schraube eingesetzt werden, wel- 
che (zusammen mit der Montageplatte 20) sicherstellt, 
dass die Abdeckplatte 4 bei Windlast nicht vom Anker- 
element 8 losgerissen werden kann. Es ist naturlich 
auch moglich, die Montageplatte 20 zu entfernen bzw. 
durch eine gefallige Abdeckung der sanierten Stelle zu 
ersetzen. 

Das in Fig. 2 gezeigte Ankerelement 21 verf ugt uber 
zusatzliche Merkmale, welche dafur sorgen, dass die 
Abdeckplatte 4 auch bei starker Windlast nicht gegen 
das Bauwerk 1 gedruckt werden kann. Der Veranke- 
rungsabschnitt 22 ist genau gleich wie in Fig. 1 ausge- 
fuhrt. Auch der Ubergang zwischen diesem und dem 
Schulterbereich 23 befindet sich am selben Ort. 

Unterschiedlich ist dagegen der Ubergang zwi- 
schen Kopf 24 und Schulterbereich 23. Zunachst ist 
festzustellen, dass der Kopf 24 langer und der Schulter- 
bereich 23 kurzer geworden ist, d. h. sie sind etwa gleich 
lang (z. B. je 20 - 25% der Gesamtlange des Ankerele- 
ments 21). Sowohl die am Ubergang zwischen Schul- 
terbereich 23 und Kopf 24 gebildete Stufe 26 als auch 
die Ausgange 25 kommen im Montagezustand (wie er 
in Fig. 2 gezeigt ist) in den Zwischenraum 5 zu liegen. 
Mit anderem Worten: Der Schulterbereich 23 erstreckt 
sich nicht bis in die Bohrung 6. 

Mit einem Haltering 27 (welcher unmittelbar an die 
Stufe 26 anschliesst) wird eine schlauchartige, flexible 
Hulle 28 festgehalten. Diese Hulle 28 erstreckt sich bei 
der Stufe 26 beginnend uber die Ausgange 25 hinweg 
bis in denjenigen Bereich des Kopfes 24, welcher im 


Montagezustand in der Bohrung 6 liegt. Sie ist z. B. min- 
destens halb so lang wie der Kopf 24. 

Der Aussendurchmesser des Halterings 27 dart 
nicht grosser sein als derjenige des Schulterbereiches 
s 23. 

Das Einfuhren und Fixieren des Ankerelements 21 
erfoigt im Prinzip in derselben Weise wie beim Ausf uh- 
rungsbeispiel gemass Fig. 1 . Auch das Einspritzen er- 
foigt in zwei Teilschritten. Zu beachten ist nun aber der 
io zweite Teilschritt: 

Wenn die Mortelmasse aus dem Ausgangen 25 
herausquiilt, trifft sie auf die flexible Hulle 28. Diese wird 
sich nun unter dem Druck der Einspritzung radial aus- 
dehnen bzw. aufbauschen und im Zwischenraum 5 ei- 
is nen Kragen 29 bilden, wie er in Fig. 3 darstellt ist. 

Durch die in Fig. 3 ersichtliche Aufbauschung ver- 
kurzt sich die axiale Lange der Hulle 28. Es wird nun 
War, dass die Hulle 28 in jedem Fall so lang sein muss, 
dass sie sich bei der Kragenbiidung nicht aus der Boh- 
rung 6 herausziehen kann. Ist die Dehnungsfahigkeit 
der Hulle 28 erschopft, fliesst die Mortelmasse auch in 
den Freiraum 30 hinein. 

Im fertig montierten Zustand wird die Abdeckplatte 
4 zwischen Kragen 29 und Montageplatte 20 (welche 
durch eine massive Schraube 31 mit dem Kopf 24 ver- 
bunden ist) so festgehalten, dass sie ihren Abstand zum 
Baukorper 1 nicht andern kann. 

Fig. 4a, 4b zeigen ausschnittsweise eine sanierte 
Gebaudefassade in der Draufsicht und im Querschnitt 
(vgl. Schnitt A-A). Es sind mehrere regelmassig ange- 
ordnete Abdeckplatten 32.1 , ...,32.4 dargestellt, welche 
je durch zwei Ve ran kerungsvo nicht un gen 35.1, ... : 35.8 
im entsprechenden, dahinterliegenden Betonboden 
34.1, 34.2 verankert sind. Die zwei Verankerungsvor- 
richtungen35.1 und 35.2, ...,35.7 und 35.8 sind gemass 
einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform in der 
Mitte der jeweiligen Abdeckplatte 32. 1 , ...,32.4 und in ei- 
nem moglichst geringen Abstand nebeneinander ange- 
ordnet. Die genannte Distanz der Verankerungsvorrich- 
tungen ist so gewahlt, dass die unterschiedliche thermi- 
sche Ausdehnung von Abdeckplatte und Betonboden 
keine bzw. keine nennenswerte Scherbelastung der An- 
kerelemente nach sich zieht. 

Erforderlichenfalls konnen die Abdeckplatten an 
den Ecken bzw. den Randern durch gewohnliche 
Spreizkeile zusatzlich in der Wand 33 fixiert werden, urn 
ein Verkippen der Abdeckplatten zu verhindem. 

Die Erfindung ist offensichtlich nicht auf die be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. Die 
Lange der verschiedenen Teile des Ankerelements ist 
auf die Gegebenheiten der Anwendung abzustimmen. 
Dasselbe gilt fur deren Querschnrtte. Der Langskanal 
hat mit Vorteil einen in Achsenlangsrichtung konstanten 
Querschnitt. Es andert sich somit die Wandstarke des 
rohrformigen Ankerelements. 

Das erfindungsgemasse Ankerelement lasst sich 
relativ kostengunstig aus einem Rohr drehen. Es ist al- 
lerdings nicht zwingend, dass das Ankerelement aus ei- 
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nem Guss ist. 

Sowohl am Kopf als auch am Ve ranker ungsab- 
schnitt konnen gewunschtenfalls Langsoder Querrip- 
pen ausgebildet sein. Die Ausgange bzw. Mundungen 
sind so anzuordnen, dass der Freiraum zwischen den 
Rippen problemlosausgefullt werden kann. Sie konnen 
gewunschtenfalls uber die Lange des Kopfes bzw. des 
Verankerungsabschnittes verteilt werden. 

Der Adapter braucht nicht unbedingt in zwei ver- 
schiedenen axialen Positionen eingestelft zu werden. 
Es ist z. B. denkbar, dass der Adapter selbst radiale 
Bohrungen oder Schlitze hat, die durch Drehen des Ad- 
apters wahlweise in eine mit den radialen Ausgangen 
des Kopfes fluchtende Stellung gebracht werden kon- 
nen. D. h. der Adapter funktioniert wie ein Hahn, der 
durch Drehen geoffnet und geschlossen werden kann. 

Zusammenlassend ist festzustellen, dass durch die 
Erfindung ein einfaches Verfahren zum Ftxieren von Ab- 
deckplatten vor einer Wand geschaffen worden ist. Die 
kostengunslig herstellbare Verankerungsvorrichtung 
und die Moglichkeit zum Einspritzen von Mortelmasse 
via Ankerelement hat entsprechende Vorteile nament- 
lich bei der Sanierung von Gebaudefassaden. 


PatentansprOche 

1 . Verankerungsvorrichtung zum Abstutzen einer Ab- 
deckplatte (4) in einem Abstand zu einem statisch 
tragfahigen Baukorper (1 ), mit einem Ankerelement 
(8), welches einen Verankerungsabschnitt (9) zum 
Verankern im Baukorper (1 ) und einen Kopf (1 1 ) zur 
Fixierung der Abdeckplatte (4) aufweist, wobei der 
Kopf (11) einen gegenOber einem benachbarten 
Schulterbereich (10) reduzierten Querschnitt hat. 

2. Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Ankerelement (8) 
einen stirnseitig des Kopfes (11) mundenden 
Langskanal (14) hat, welcher im Bereich des Kop- 
fes (11) radiale Ausgange (16) aufweist, so dass ei- 
ne fliessfahige Mortelmasse durch den Langskanal 
(1 4) eingespritzt werden kann. 

3. Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass sich der Langskanal 
(1 4) bis in den Verankerungsabschnitt (9), vorzugs- 
weise uber die ganze Lange des Ankerelements (8) 
erstreckt und dort Mundungen (15) hat, so dass 
fliessfahige Mortelmasse vom Kopf (11) her - 
zwecks Fixierung des Verankerungsabschnittes (9) 
im Bauwerk (1) - eingespritzt werden kann. 

4. Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Langskanal (14) im Bereich des Kopfes (11) uber 
Mittel zum Einsetzen eines Adapters (18) verfugt, 
welche so ausgebildet sind, dass der Adapter (18) 


wahlweise in einer ersten, die Ausgange (16) ver- 
sperrenden und in einer zweiten, die Ausgange (16) 
offen lassenden Stellung eingesetzt werden kann. 

5 5. Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen Kopf (11) und Schulterbereich (10) eine fle- 
xible Auffanghulle (28) vorgesehen ist, welche die 
Ausgange (16) uberdeckt, so dass sie sich beim 

10 Einspritzen der Mortelmasse auffullen kann, urn an 
einer Ruckseite der Abdeckplatte 4 einen Kragen 
(29) zu bilden. 

6. Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 4 Oder 5, 
15 dadurch gekennzeichnet, dass sie uber einen Ad- 
apter (18) verfugt, welcher stirnseitig des Kopfes 
(11) in den Langskanal (14) eingesetzt werden kann 
und welcher durch eine Montagehiffe (20) aussen- 
seitig auf der Abdeckplatte (4) fur Montagezwecke 

20 fixiert werden kann. 

7. Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Adapter (18) ju- 
stierbar in der Montagehilfe (20) fixiert werden 

2S kann. 

8. Verfahren zum Verankern einer Abdeckplatte (4) in 
einem Abstand zu einem Baukorper (1), insbeson- 
dere zum Sanieren einer Gebaudefassade, unter 

30 Verwendung einer Verankerungsvorrichtung nach 
einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass 

a) an einer statisch tragfahigen Stelle des Bau- 
35 korpers (1 ) von aussen durch die Abdeckplatte 

(4) hindurch eine Bohrung (6, 7) im Baukorper 
angebracht wird, dass 

b) ein Ankerelement (8), dessen Schulterbe- 
40 reich (10) an den Querschnitt der Bohrung (6, 

7) angepasst ist, eingesetzt und in der fur die 
Zwecke der Montage erforderlichen Weise fi- 
xiert wird, und dass 

45 c) uber den Langskanal (14) Mortelmasse ein- 

gespritzt wird, um das Ankerelement (8) in der 
Bohrung (6) einzuzementieren. 

9. Verfahren nach Anspruch 8 : dadurch gekennzeich- 
50 net, dass die Mortelmasse in zwei Teilschritten ein- 
gespritzt wird, wobei im ersten Teilschritt, in wel- 
chem sich der Adapter (18) in einer ersten Stellung 
befindet, in welcher die Ausgange (16) versperrt 
sind, das zum Einzementieren des Verankerungs- 

55 abschnrttes (9) erforderiiche Volumen der Mortel- 
masse eingespritzt wird, und im zweiten Teilschritt, 
in welchem sich der Adapter (18) in einer zweiten 
Stellung befindet, in welcher die Ausgange (16) of- 
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fen sind, das zum Einzementieren des Koples (11) 
ertorderliche Volumen der Mortelmasse einge- 
spritzt wird. 

10. Verlahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- $ 
kennzeichne: dnss /urn Verankem einer Abdeck- 
platte (4) zwci Vcrankcrungsvornchtungen in einem 
im Verhallnis /ur Aomessung der Abdeckpiatte (4) 
kleinen gegenseihgen Absland angebracht wer- 
den. 


w 


15 


11. Gebaudefassadc bei welcher Abdeckplatten 
(32.1, ... 32.4) m cmem gegebenen Absland zum 
Baukorper (1) gchaltcn und durch mindestens eine 
Verankerungsvornchtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 7 verankcri sind 

12. Gebaudefassade nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass genau zwei Verankerungsvor- 
richtungen (35 1. 35.2...) pro Abdeckpiatte 20 
(32. 1 , . 32.4) vof gesehen sind, welche in einem im 
Verhallnis zur Abmessung der Abdeckpiatte (4) 
kleinen gegenseitigen Abstand angebracht sind zur 
Mihimierung von durch thermische Ausdehnung 
von Abdeckpiatte cincrscits und Baukorper (1) an- & 
dererseits bedingten Belastungen. 
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(54) Verankerungsvorrichtung 

(57) Eine Verankerungsvorrichtung zum Abstutzen 
einer Abdeckplatle (4) in einem Abstand zu einem sta- 
tisch tragfahigen Baukorper (1) hat ein Ankerelement 
(8) mit einem Verankerungsabschnitt (9) zum Verankern 
im Baukorper (1 ) und mit einem Kopf (11 ) zur Fixierung 
der Abdeckplatte (4) Der Kopf (1 1 ) hat einen gegenuber 
einem benachbarten Schulterbereich (10) reduzierten 
Querschnitt. Durch einen Langskanal (14) : welchersich 
vorzugsweise durch das ganze Ankerelement (8) er- 
streckt, kann eine Zementmasse eingespritzt werden. 


Das Einspritzen erfolgt in zwei Teilschritten, wobei im 
ersten Teilschritt - in welchem sich.der Adapter (18) in 
einer ersten Stellung befindet, in welcher die Ausgange 
(16) versperrl sind - das zum Einzementieren des Ver- 
ankerungsabschnittes (9) erforderliche Volumen der 
Mortelmasse eingespritzt wird, und im zweiten Teil- 
schritt - in welchem sich der Adapter (18) in einer zwei- 
ten Stellung befindet, in welcher die Ausgange (16) of- 
ten sind - das zum Einzementieren des Kopfes (11) er- 
forderliche Volumen der Mortelmasse eingespritzt wird. 
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